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j^^fey e ^^Huncr- von , Waren ^ipsbeap^ 



> J* ? . Beraberg , Ak p iengesells chaf t 
JWuppqrtal 
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Die Erf iridung betrifft elh^O&rz 
Waren, insbesondere von LebensmittelftV in fester ^ ^pulvriger 
oder f liissiger Form, '"~ii m ~ m • j: 5 <5i%.f -y : fV% ; :-V.^ 

- ■ ------ i-.l^.'SSy *.;v.-. 
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£ indungsgemafie l ttite, : beste;hj£/a^ 
" B A.gerweise:%;Qu^ 

ikahten so verbunden istVMafl ' 'dli S Wa^^ge6^iii^^'Taite : ^KlOT^' ? • ' 
hen, wShrend die Grundf lache zwischen den auBereri" v Fait^ : : ; '^:^ v ~. 

der Folie erhalteri wird, w6&t die ifeteriaObann '■ lm ^ge-^v^ ? v^-'. ' ' : 
:en Bereich an den beiden Seiten so. gef ormt ist, dafl ira ' : 
en den auCeren Faltlinien iiegenden Bereich an dJm'P^' „ : ' :X ? • 
eiten jeweils Dreiecke entstehen, deren Kan ten mi t den ^ * 
•rigen Kanten der Wandungen verbunden.sind. , _ 

In einor bevorzugten AusfUhrungeforin bestclit die erfindungs- "• ' " 
gemSfle Ttite aus einer Kiuiststoff- oder einer.Kunststoffyerbund-.,. ... 
folic FQr bestinunte Zv/ecke kann es auch gttnstig sein, eine 1 
Bahn aus synth tischem Papier zu verwenden. 
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Jc nach Vervendungszv/eck der. Tutc kann cUe Verblndu(ig : der -K 
\durigen und der .Grundf lSche nit .den Karidungen,^^ 
Vcrnahsn oder VerschvoiGen hergestellt yerden,. ubbii Vatt£\\xi6i r 
Ben ' lift; allgexneinen bevorzugt wird* . ._ >v; . ./V,,^;;,..;. 

^ Zjjan besseren Vers tSndnis der Erfindung wlrd ViU'ese^csnKiradVd^r-'..- 
Zeichnung n&her eriautert. > ; : .v^^£v- v .:' 

■7. FlgV:':"i '- ; -. 1st eine Vbrderansicht der -nach dor Erfi^ 
Fitr >:v2 ist, die. Seitenansicht der Ttite. ; 



Fig. 3 ist die Ansicht auf den Bcden der erfindungsgeraaBen 

In den AbVilduhgen bezeichnet lo die Tfifce^^ 
anderliegenden Plastikfolienteilen bestcht, die ah den Langs- 
kanten 11 niiteinander verschweiCt sind , v;odurch die TWahdungcn 
12 der Tttte lo entstehen. Die Grundf ISche^der .Tttte ist mi t 13-, 
bezeichnet; sie ist im wesent lichen rechteckig ^liha •^st^t'iiit*^^* 
deia Mittelteil der ursprtinglichen, zv/eimal in t Querrichtung ge- 
falteten Bahn. Die beiden zu den Seiten der* TQte lo hinwciseiiden 
Schmalseiten des Bodens 13 weison jeweils Dreiechteile 14 auf # 
deren Eckpunkte 15 und Seitenkanten 16 entsprechend mit den .: 
zugehOrigen Kanten 11 der Wande 12 verschweiBt sind* - ; • t. u . 

Die so hergestellte Tiite kann ggf. nach dem Fttllcn am "dbere^-^f " : f A 
Ende entlang der Linie 17 ebenfalls verschv/eiBt warden. Wie aus 
den Abbildungen zu erseh n ist, bleibt die Tiite aufgrund dha-cjr 
Form nach dem FUllen von oelbst stehen, w bei dann - wie aus 
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1 unil Fig. 7 ersichtlich - die en den •:beiden ^caiiw^ei'ten . 
Borons 13 lieyenden Dreiecke 14 in gefullten Zustand der 
|te jschriig nach obon zeigon. 

Die ll.-.r.':tcllung der erfindungsgeraSBen >Tiite kann derart erfolgen, 
doA oine schnwlc roJJenbahn siiniScnsfcin der Wtte einmal guer 
gefaltet wird und anschlieBend.die beiden entstehenden^Dehnteile 
jewfellsvom Mittelfalz wfeg^um einen parallel ?.uMiesera :; liogeridcn 
Falz .zurtickgefaltet werden derart, daB die.. Foxm eincc W, . jodoch 
rait kurzem Miitelteil entsteht. Danach_vird an beiden Seiten 
im Bereich der Paltung jewel Is ein Dreicck derart heraunge- ! 
schnitten, daB die Spitzen der beiden an TUtenboden 13 entstehen 
den Dreiecke rait den BerOhrungspunkten des iilttleren,ra.lzes-.iidt 
den Seiten der Folienbahnen zusaromerf alien, Darauf hin werden die 
sich beruhrcnden Kanten 11 bzv;. 16 (s. Fig. 2) miteinander ver- 
bunden. .In der Fig. 2 1st der crate Falz, der sich in Verlange- 
-ru^S^a^ft 

Ttlte niclit raehr zu sehen. Die VerschwWiBung kann ggf . wasser- 
und gasdicht seini :;---.-v ■ ■ ^-y ;>■ ■ i." "?.\"-'.-7f-f 

Unter "doppelt gefaltet" wird im vorstehenden Text und in den 
AnsprUch en vers tanden , daB cine schmale Balm, beispielsweise 
cine rolienbahn, zunachst in der Mitte einmal qucr gefaltet 1st, 
wahrend dieT>elden so ehtstehenden Half ten" in eliiera ftbstarid voih 
Mittelfalz, der der halben gewttnschten Breite des Ttttenbodens 
entspricht, jeweils vom Mittelfalz weg zurtlckgefaltet sind. Die 
beiden Dreiecke 14 an den Schraalseiten der den Tutenboden 13 
bildenden Rechtecke entstehen beispielsweise dadurch, daB an- 
schliefiend an den Faltvorgang zu beiden Seiten der nun im ge- 
falteten Bereich vierfach, im Ubrigen Bereich doppelt liegenden 
Materialbahn im gcfalt ten Bereich Dreiecke derart ausgeschnit 
ten sind, daB v m Mittelfalz zu den b iden SuBeren Falzen zw i 
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decfcungsgleiche, glcichschenklige Trapeze entstehen, deren 
lSngere Seiten miteinander zusaujnenh&ngen. 
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:'".v-- . PatentarisprOchejSp^ -V-.: , 

^.Tttte ziur Verpackung verschiedeher Ware^fS^j£s^^^ ; ' V '' 
^.ebensraittoln. In fester/ pulvrigei; Oder f0i^$^t^ZV. .'. 
fladurchTgekenhzej^ 

; ,4oppelt'-g^ 

f tenrander so ^rbundeiv.^st; d«Bj«©":w^w^i^?||S^^4%^ 
bildet werden, dafl'sie^wel^^ 
• •;• e^tsprechend d«r 'Foli^;*^ 
: .; wobei von dieW'Brmidf llS^ltf J^et^ich ^e^erliSgendeh; ' 
jeweils entsprechende Dreiecke M^l^t^iS^^^ift^lxi^ y 
schrag nach oben verlauf en und an den 'jewel ligen Ecken und 



2. TUte nach Anspruch 
Materialbahn elne Kunststbf f- dder " eine 'kuiw'tstoffve^biuS- 

■•• foiie 1st.- \^ - *« '^^^^m^m. 

3. -fate nach Anspruch 'l/dadurch : g^k^^ ^ 
rialbahn eine Bahn aus synthetischem Papier ist: ! 'v ^ ..f- 4 '-'" ' " • 

M TUte nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekehhseichnet, daB die 
Materialbahn an den Seitenrandern und am Boden verschweaat 
ist. 
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Bag for Packaging Goods, in Particular Foods 

J.P. Bomberg Aktiengesellschaft 
Wuppertal 



The invention concerns a bag for the packaging various goods, in particular foods, in 
solid, powder, or liquid form. 

The bag according to the invention consists of a web of material which is expediently 
folded double in the crosswise direction and is joined on the side edges such that the 
walls of a bag are created, while the bottom is obtained between the outside fold lines of 
the film, whereby the material web in the folded zone is formed on the two sides such 
that, in the region lying between the outer fold lines, triangles, whose edges are joined to 
the associated edges of the walls, are formed in each case on the outside. 

In a preferred embodiment, the bag according to the invention is made of a plastic or a 
plastic composite film. For certain purposes, it may also be beneficial to use a web of 
synthetic paper. 

Depending on the intended use of the bag, the joining of the walls and of the bottom with 
the walls can be produced by gluing, stitching, or heat sealing, whereby heat sealing is 
generally preferred. 

For a better understanding of the invention, it is explained in detail with reference to the 
drawings. 

Fig. 1 is a front elevation of the bag produced according to the invention. 
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Fig. 2 is a side elevation of the bag. 

Fig. 3 is a view of the bottom of the bag according to the invention. 

In the figures, reference character 10 refers to the bag, which consists of two plastic film 
sections lying one on the other, which are heat sealed to each other on the long edges 1 1 , 
whereby the walls 12 of the bag 10 are created. The bottom of the bag is referenced by 
13; it is substantially rectangular and consists of the middle section of the original web 
folded twice in the transverse direction. The two narrow sides of the bottom 13 facing the 
sides of the bag 10 have in each case triangular parts 14 whose vertex 15 and sides 16 are 
accordingly heat sealed to the associated edges 1 1 of the walls 12. 

The bag thus produced can possibly also be heat sealed, after filling, on the top end along 
the line 17. As is discernible from the figures, the bag remains standing by itself after 
filling becauseof its shape, whereby - as can be seen from Fig. 1 and Fig. 2 - the triangles 
14 on the two narrow sides of the bottom 13 point obliquely upward in the filled 
condition. 

The production of the bag according to the invention may be carried out such that a 
narrow web of film is first folded once in the crosswise direction, and then the two 
resultant web sections are each folded again away from the center fold around a fold 
running parallel thereto such that the shape of a W, but with a short center section, is 
created. After that, a triangle is cut out on both sides in the region of the fold in each case 
such that the points of the two triangles created on the bottom of the bag 13 coincide with 
the contact points of the central fold with the sides of the film webs. Then, the touching 
edges 1 1 or 16, respectively (see Fig. 2), are joined to each other. In Fig. 2, the first fold, 
which is located in an extension of the edge 1 1, can no longer be seen because of the 
filled state of the bag. The seal may, as appropriate, be watertight and gastight. 

The term "folded double" in the preceding text and in the claims is understood to mean 
that a narrow web, for example, a web of film is first folded once in the center in the 
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crosswise direction, while the two halves thus created are folded back away from the 
central fold at a distance from the central fold, which corresponds to half the desired 
width of the bottom of the bag, in each case. The two triangles 14 on the narrow sides of 
the rectangles forming the bottom 13 of the bag are created, for example, in that 
following the folding process, triangles are cut out on both sides of the material web in 
four thicknesses in the folded region and two thicknesses in the remaining region, such 
that from the middle fold to the two outer folds, two equal area isosceles trapezoids are 
formed, whose longer sides are connected to each other. 

Claims 

1 . Bag for the packaging of various goods, in particular of foods, in solid, powder, or 
liquid form, characterized in that they consist of a material web expediently folded 
double, which is joined along its side edges such that the walls of the bag are formed, that 
it further has a bottom, which is produced according to the folding of the material web 
mentioned, whereby the two opposing side parts of this base having corresponding 
triangles in each case run obliquely upward and are connected on the respective corners 
and side lines of the triangles with the associated side edges and walls of the bag. 

2. Bag according to Claim 1 , characterized in that the material web is a plastic or plastic 
composite film. 

3. Bag according to Claim 1, characterized in that the material web is a web made of 
synthetic paper. 

4. Bag according to Claims 1 through 3, characterized in that the material web is heat 
sealed on the side edges and on the bottom. 
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Klapp-Ubertopf aua Kunatetoff 
Jfiir Topfblumen 



Beachreibung 

Die Neuerung betrifft elnen zusaraenklappbaren Ubertopf 
aua Xunatatoff* zur Aufnahme und optlachen Veracbdnerung 
von Topfblumen* kurz Klapp-Ubertopf genannt. 
Die bekannten 0bert3pfe, die dte all geme in Zveck dienen, 
den grundaMtzllch unansehnlich gebaltenen Unterteil der 
Topfblune, namllch den Pflanztopf t zu verdecken und dem 
ganzen eln optiach anaprechendea Bild zu geben* baben 
alle den aehr bedeutaamen Nacbteil, dafl aie abaolut forms 
atabil auegebildet aiud und data zufolge nioht in ibror 
GrcSOe und dam aich daraua ergebenden Raumanepruch vers 
Mnderbar aind. Da alle bekannten Ubertbpfe zudeai in ibrer 
Forage bung ao gehalten aind, daB aie aicb in der Maaae 
garnlcbt und ana naten nur a br geringfUgig atap In laeeen, 
- zu/ Ig ung ntlgend r KonizitMt, bezi bungav ia Hint r» 
echn idung- 1 nr iaen ai aicb als a br raumford rnd, 

in Moment 9 daB aicb nacbt llig b im Transport und aucb 
b i der Lag rung auawirkt. Di aer Bauzanapru b d r be- 
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kannt n Ubertbpfe virkt aicb darub r hlnaua gam bee nm 
d rs la Blum nbandel lnsof rn n gativ ana, al gerade in 
ds ser Branch* die Raunllcbkelten aebr beengt Bind and es 
s vobl an Plats ftlr Lagerung wia ebeneo an Plats sur Vara 
kaufs-aufetellung Ton derartigen TBpfen mangel t. 
G mafi der Neuerung vlrd daher eln zuaennenklappbarer Uber- 
topf vorgeechlagen, dar la ztteanmengeklappten Znstand nur 
inen Brucbteil seiner ursprungllchen GrBBe anaaac bt and 
ntspreebend geringen Baua beaneprucbt v das belBt also, 
daB der Klapp-tfbertopf alt elnea Mlnleraa an Platsbedarf 
ftlr Transport and Lege rung auekoaat* 

Dl erf lnderlecbe Neubelt slebt dabel vor, daB der Klapp- 
th> rtopf aus elner Veichfollen-Hulle beateht, In velche 
an lhren oberen und unteren Tell je eln gewttnscbt geforaa 
t r Ring ana ge eigne ten Material, ▼o-rzugaveiae etna Hart- 
PVC, elngebraebt let, vobel die GrBBe und Poragebung der 
Rlnge so gevahlt Bind, daB beim Znsaaaenklappen des Ubers 
topf a a der klelnere Ring in den grUBwn gsstulpt verfden 
kann. Bain Gebraucb des Klapp-Obertopfes binge gen vex dsn 
die belden Rlnge auf geelgnete, variant gebaltene Art, - i: 
zuid Belepiel durcb E inkle men von Stegen aus Drabt odor 
Xunatatoff o.a.m. -, auaelnandergedrtickt, vodureb die Hua» 
1 selbst ges traf ft und den Xlapp-Ube rtopf aelne gevollts 
Pora geg ben vlrd* 

B ia H rsusn hn n der Spannst g binge gen fallen die Rlnge 
svangalaufig in in and r und erbringen den gevune bt n Bffekt, 
daB d r Klapp-t)bert pf auf einen Bru bteil a In r N mal- 
gr&B zuaaaa nfallt* 



1962947 



- 3 - 

Die Veichfellenbulle dee Klapp-Obertopfee kann Hirer Ma« 
terialstark* , Farbe oder senate gen Auoftinrnng nacn gas 
vunecht genalten seln v ebenso kdnnen die Hinge geeignet 
geforat and belleblg In Hirer Breite and Starke genalten 
seln* 

Be let aucn die Kdgllcnkelt gesehen, ee auegeblldete Klapp- 
UbertSpfe durch klelne geelgnete Anderungen ale Lampenv 
8 chine o.fi.a. anxueetzen. 
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Anspruch 



(rXKlapp-tJbertopf aua Kunetetoff fur Topfblunen, dadurcb 
Vkennzeicbnet, da* In eine HUlle au» Weicbrolie aafaeran 
oberen und unteren Ende Je ein geeigne* auagebildeter 
Ring eingebracbt iat und diese Binge durcb Spannatege 
bcliebiger Ausftthrung auaeinandergedruckt warden und 
so den JUapp-ubertop* aeine gevunschte Form verleiben. 

2. Klapp-Ubertepf nach 1. dadurcb gekennzeichnet, dafl nacb 
Herausnan»e der Spannatege d era elb e e i c b i neinander 



stulpen und damlt auT einen Bruchteil aeiner Noraali 
grofie bringen laflt. 

3. Klapp-Obertopf nach 1 und 2, dadurcb gekennzeicbnet, daft 
dieeer durcb Vomabine kleiner Abvandlungen auch ala 
Lampenscbirm o.a.m. Verwendung finden kann. 




Anmeld ri 

Karl H inz Boblwann, Kaufmann 
•jo*) Vale rod 

Si v rdinger KirchweR k 
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Collapsible flower pot covering made of plastic for ported plants 



Descriptjn P: 



innovation „ a ^ mMt flower ^ ^ ^ 



Tte known flowcrpc cove rings , wnich SKVe fc genera , q 
^ P o n anda ls o fa s,o^. nisspace ^ n[offte ^ flowr ^ covMjngs ^ 
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.here ,s a lack of space for storage as well as space for srues display „f such pots . 

,V B 7h 7' ^ 10 ^ COlllPSib " » P^posed w hich 

C0UlP " ble flOWer «""*« ^ » **» of space for u™p« and storage. 

co„s,s« of a sofWUm sheath into which one desirable shaped ring each made of an appropriate 
ntarenal, preferably a hard PVC, is insert in to upper and lower pan, respeaive,y. whereby the 
stze and shape of rhe rings are selected such Aa, during rhe co,„psi„ g of the flower pot covering 
*e smaUerring can be tucted inside 4. iarger one. !n conTas.. during use of the coliapsible 
flower pot covering, the two rings arc pushed away tan, each odrer in an appropriate, variant 
manner, - fore*™*, by clampingin of webs tnadcof wire orpiasric. or theii.ee, whereby the 
sheath ttseif ,s tightened and the collapsible flower pot covering is given its desired shape. 

However upon removal of ^ ^ webs fc ^ ^ ^ 

desrred effect rhat the coliapsible flower pot covering coliapses ,o a fraction oflts nonn.l size. 
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lite soft fita waJI of the collapsible flower pot Mvering may fce ^ 
•Pprop n « B ly m dobtai M(1 i„ mywidthjndslreilift o be shaped 

It is also possible to use collapsible flowerpot coverings desien^ in »• 
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Claim [sic] 
1. 



2. 



Aco Ila p $ , bk(lowerpotcoveringmadeofp]ast . cfo 
Thecoll^eflowcrpotcov^according^Cain, l4mMBl 
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